(j9) BUNDESREPUBLIK DEUTSCHLAND 
D E U T S C H E S PATENTAMT 



12 


Gebrauchsmuster u 1 


( '(11) Rollennuramer 295 02 957.9 

(51) Hauptklasse B4 1F 13/62 

Mebenklasse(n) B41F 33/00 

(22) Anneldetag 22.02.95 

(47) Elntragungstag 06.04.95 

(43) Bekanntmachung 

In Patentblatt 18.05.95 

(54) Bezel chnung des Gegenstandes 

Zyllnder In elnem Falzwerk «1t vertellbaren 

Ourchnesser 
(73) Name und Wohnsltz des Inhabers 

MAN Roland Druckfiaschlnen AG, 63075 Offenbach, DE 
%y ■ Rechercheantrag gen&B § 7 Abs. 1 GbmG gestellt 


J 

G62S3 


1- ■ : ' " : 3879 


Beschreibung: 

Zylinder in einem Falzwerk mit verstellbarem Durchmesser 

Die Neuerung beziehtsich auf einen Zylinder in einem Falzwerk, dessen 
Durchmesser durch Verstellung von Bandern auf seinem Mantel wahrend des Laufs 
des Zylinders durch ein Oberlagerungsgetriebe und in dem Zylinder angeordnete 
Verstellmittel zur Verschiebung einer der Endkanten der Binder veranderbar ist. 

Aus der DE 38 21 442 C2 ist bereits eine Vorrichtung zum Einstellen des 
Durchmessers eines Zylinders in einem Falzwerk bekannt. Der bekannte Zylinder 
weist auf seinem Umfang mehrere Bander auf, deren Endkanten auf einer Seite fest 
angeordnet und auf der anderen Seite bewegiich angelenkt sind, wodurch sich diese 
Enden, bezogen auf den Umfang des Zylinders, tangential verschieben lassen. Die 
Verschiebung der Aufhangungen erfolgt bei alien Bandern gleichzeitig und 
gleichsinnig, so daS sich beim Aufeinanderzubewegen der Endkanten die Bander 
starker nach auBen wolben und beim Voneinanderwegbewegen der Endkanten die 
Kriimmung der Bander geringer wird, wodurch diese gestreckt werden. Auf diese 
Weise ist der effektive Umfang des Zylinders einstellbar. Eine derartige 
Verstellbarkeit des Durchmessers des Zylinders ist notwendig, urn Falzprodukte 
verschiedener Dicke verarbeiten zu konnen. Urn einen schnellen Wechsel zwischen 
verschiedenen Dicken der Falzprodukte zu gewahrleisten, lafit sich der bekannte 
Zylinder wahrend des Laufs verstellen. Die zur Verstellung der Endkanten der 
Bander erforderliche Bewegung wird der Drehbewegung des Zylinders durch ein 
Differentialgetriebe uberlagert. Die Bewegung des Differentialgetriebes wird mittels 
eines an der Stirnseite des Zylinders angebrachten Sonnenrades, das sich 
konzentrisch zur Welle des Zylinders dreht, aber nicht mit der Welle verbunden ist, 
weitere Zahnrader und Gleitplatten auf die Bander ubertragen. Nachteilig an der 
bekannten Vorrichtung ist, daS die Anordnung des Sonnenrades an der Stirnseite 
des Zylinders viel Platz beansprucht und die Zuganglichkeit des Zylinders 
beeintrachtigt. 

Aus der DE 38 38 314 A1 ist ein Falzklappenzylinder bekannt, dessen Falzklappen 
motorisch wahrend des Laufs des Zylinders verstellbar sind. Der Falzklappenzylinder 
weist eine erste in seiner Welle drehbar angeordnete Spindel auf, die uber ein erstes 
Kegelradgetriebe eine zweite Spindel antreibt, die sich in radialer Richtung innerhalb 
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des Falzklappenzylinders erstreckt und die ihrerseits uber ein zweites 
Kegelradgetriebe eine parallel zur Langsachse des Zylinders veriaufende dritte 
Spindel antreibt, die die beweglichen Falzklappen verstellt. 

Der vorliegenden Neuerung liegt die Aufgabe zugrunde, einen Zylinder in einem 
Falzwerk zu schaffen, dessen Durchmesser mit einfachen Mitteln und platzsparend 
wShrend des Laufs des Zylinders verstellbar ist. 

Diese Aufgabe wird, wie in Schutzanspruch 1 angegeben, gelost. 

Vorteilhafte Weiterbildungen ergeben sich aus den Unteranspruchen. 

Naehstehend wird die Neuerung anhand der Zeichnungen in einem 
Ausfuhrungsbeispiel erlautert. Es zeigen: 

Fig. 1 : einen Sammel- und Falzmesserzylinder im Zusammenwirken mit einem 
Schneidzylinder und zwei Falzwalzen im Querschnitt, 

Fig. 2: einen vergroBerten Ausschnitt aus Fig. 1 , 

Fig. 3: eine Draufsicht auf einen Antriebsmotor fur die Verstellung des 
Durchmessers und einen Teil des zugehorigen Antriebs, 

Fig. 4: eine Schnittansicht eines weiteren Teils des Antriebs in Verbindung mit den 
Spindeln zur Einleitung der Schubbewegung auf die Bander des Zylinders, 
der teilweise im Langsschnitt dargestellt ist, 

Fig. 5: einen Ausschnitt aus dem Querschnitt des Zylinders, 

Fig. 6: einen teilweisen Langsschnitt durch den Zylinder und 

Fig. 7: eine stirnseitige Ansicht des Zylinders an der Nicht-Antriebsseite. 

Ein Sammel- und Falzmesserzylinder 1 (Fig. 1, 2) weist auf seinem Umfang drei 
Reihen Falzmesser 2 und drei Reihen Punkturnadeln 3 auf. Die Punktumadeln 3 
nehmen Falzbogen auf, die ein mit dem Sammel- und Falzmesserzylinder 1 
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zusammenarbeitender Schneidzylinder 4 in Abschnitte schneidet. Die Falzrhesser 2 
stecken die mittels der Punktumadeln 3 auf dem Umfang des Sammel- und 
Falzmesserzylinders 1 gehaltenen Falzbogen ansdilieftend zwischen zwei 
Falzwalzen 5, 6, zwischen denen die FalzbSgen zum Falzen hindurchgefuhrt 
werden. Der Schneidzylinder 4 (Fig. 2) weist zwei Schneidmesser 7 auf, die jeweils 
eine Schneidbewegung gegen eine an der Manteloberflache des Sammel- und 
Falzmesserzylinders 1 angebrachte Schneidleiste 8 vollziehen, wodurch eine 
Bedruckstoffbahn in Falzbogen geschnitten wird, die von den Punktumadeln 3 
aufgespieRt sind. Damit der Sammel- und Falzmesserzylinder 1 Falzbogen 
' unterschiedlicher Dicke sammeln und falzen kann, ist sein Umfang durch Streckung 
oder Herauswolbung von Bandern 90 bis 92 verSnderbar, wobei in jedem der drei 
Abschnitte jeweils sechs Bander 90 bis 92 (vgl. Fig. 6) nebeneinander liegen. Die 
Bander 90 bis 92 uberspannen offene Bereiche, in denen sich auf Spindeln die 
Falzmesser 2 bewegen, die zur Erzeugung des Falzes zwischen den Bandern 90 bis 
92 aus dem Sammel- und Falzmesserzylinder 1 herausbewegt werden. Mit einer 
Hirer Endkanten sind die Bander 90 bis 92, beispielsweise durch 
Schraubverbindungen 10, jeweils fest mit dem Zylinderkorper 1 1 des Sammel- und 
Falzmesserzylinders 1 verbunden. An ihren anderen Endkanten sind die Bander 90 
bis 92, beispielsweise ebenfalls durch Schraubverbindungen 12, mit in Richtung 
eines Doppelpfeils A verschiebbaren Kulissen 13 verbunden, die ihrerseits gleitend 
in dem Zylinderkorper 1 1 gelagert sind. 

Urn die Kulissen 13 nicht nur wahrend des Stillstands des Sammel- und 
Falzmesserzylinders 1 verschieben zu konnen, sondern auch wahrend des Laufs, ist 
ein Antrieb (Fig. 3) vorgesehen, der mittels eines Planetengetriebes 14 der 
Drehbewegung des Sammel- und Falzmesserzylinders 1 eine zusatzliche 
Verstellbewegung uberlagert, durch die die Kulissen 13 verschoben werden. Der 
Antrieb weist einen Elektromotor 15 auf, der an der Seitenwand 16 des Falzwerks 
befestigt ist. Der Elektromotor 15 ubertragt seine Drehbewegung uber ein Getriebe 
17 auf eine Welle 18. Auf der Welle 18 ist ein Zahnrad 19 befestigt, das mit einem 
Sonnenrad 20 des Planetengetriebes 1.4 kammt. 

Ein Sonnenrad 20 (Fig. 4) treibt uber seine Innenverzahnung 21 Planetenrader 22 
an. Die Planetenrader 22 kammen mit einer Hohlwelle 23, an deren Ende ein 
Abtriebszahnrad 24 sitzt. Dieses treibt ein Antriebszahnrad 25 einer Spindel 26 an, 
die konzentrisch in der Mitte der ebenfalls als Hohlwelle ausgebildeten Antriebswelle 
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27 des Sammel- und Falzmesserzylinders 1 angeordnet ist. Ober Kegelr3der 28, 29 
treibt die Spindel 26 eine innerhalb des Sammel- und Falzmesserzylinders 1 in 
radialer Richtung angeordnete Spindel 30 an. Die Spindel 30 bildet eine 
Gewindehulse fur eine Gewindespindel 31 in ihrem Innern. Ober das Innengewinde 
der Spindel 30 wird deren Drehbewegung in eine transversale Bewegung der 
Gewindespindel 31 in Richtung eines Doppelpfeils B umgewandelt. 

An der Gewindespindel 31 (Fig. 5) ist ein Kettenglied 32 angelenkt. Das Kettenglied 
32 ist an seinem anderen Ende an dem Hebel 33 befestigt, der urn eine Spindel 34 
drehbar gelagert ist. Auf der Oberseite der Spindel 34 ist ein Nocken 35 angebracht. 
Wenn durch eine Hubbewegung des Kettengliedes 32 der Hebel 33, und zusammen 
mit diesem die Spindel 34 gedreht wird, wird auch entsprechend der Nocken 35 ein 
wenig gedreht und erzeugt eine Schubbewegung zur Verschiebung der Kulissen 1 3. 
Durch deren Verschiebung wird das Band 90 entweder gestreckt, wodurch sich der 
AuBenumfang des Sammel- und Falzmesserzylinders 1 vermindert, oder nach 
auSen herausgewolbt, wodurch sich der auSere Umfang des Sammel- und 
Falzmesserzylinders 1 vergroSert. 

Die Spindel 34 (Fig. 6) durchsetzt den Zylinderkorper 11 auf dessen ganzer Lange 
und weist eine der Anzahl der sechs Bander 90 entsprechende Anzahl von Nocken 
35 auf. Dadurch werden samtliche Bander 90 gleichzeitig Ober die Kulissen 13 
bewegt. Ober einen an der Nicht-Antriebsseite des Sammel- und 
Falzmesserzylinders 1 angeordneten Hebel 36, der an der Spindel 34 befestigt ist, 
wird deren Drehbewegung auf zwei weitere Spindeln 37, 38 (Fig. 7) ubertragen, 
durch die die Bander 91 bzw. 92 wiederum mittels der Kulissen 13 verschoben 
werden. 

Der Hebel 36 hat eine U-formige Ausnehmung 39, in die ein auf einer 
Obertragungsscheibe 40 sitzender Bolzen 41 hineinragt. Wenn nun durch die 
Drehung der Spindel 34 der Hebel 36 gekippt wird, wird uber den Bolzen 41 die 
Kippbewegung des Hebels 36 in eine Drehbewegung der Obertragungsscheibe 40 
umgewandelt. Diese bewegt nun uber entsprechende Bolzen 42, 43 die an den 
Spindeln 37, 38 befestigten Hebel 44, 45, so daR diese dieselbe Drehbewegung 
ausfuhren wie die Spindel 34. 
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Die im Vorhergehenden nur beispielhaft dargestellten Bewegungsmittel lassen sich 
durch verschiedene Squivalente Bewegungsmittel ersetzen. Beispielsweise kann 
anstelle des Planetengetriebes 14 auch ein anderes Oberlagerungsgetriebe, 
beispielsweise ein Differentialgetriebe, wie es aus der US 5 313 883 bekannt ist, 
eingesetzt werden. Anstelle der hohl ausgebildeten Spindel 30 und der in ihr 
angeordneten Gewindespindel 31 laBt sich auch eine massiv ausgebildete Spindel 
verwenden, die an ihren abtriebsseitigen Ende uber ein Kegelradgetriebe die Spindel 
34 antreibt. Wenn die bewegbaren Endkanten der BSnder 90 bis 92 auf den 
Spindeln 34, 37 und 38 befestigt sind, laBt sich deren Drehbewegung unmittelbar in 
eine Schubbewegung der Bander 90 bis 92 umwandeln. 

Durch die Neuerung wird ein einfacher und platzsparender Mechanismus zur 
Verstellung des Umfangs eines Zylinders, beispielsweise eines Sammel- und 
Falzmesserzylinders 1 , geschaffen, der einen unabhangigen Antrieb mit einem 
Elektromotor 15 und einem Oberlagerungsgetriebe, beispielsweise einem 
Planetengetriebe 14 aufweist, dessen Drehbewegung uber eine in der Welle 18 des 
Zylinders angeordnete Spindel 26 auf in dem Zylinder angeordnete Spindeln 30 und 
34 ubertragen wird. Deren Drehbewegung wird schlieBlich mittels Nocken 35 und 
Kulissen 13 in eine transversale Bewegung verwandelt, durch die die Bander 90 bis 
92 entweder gestreckt werden, wodurch sich der auBere Umfang des Zylinders 
verringert, Oder aus dessen Kreiskontur herausgewolbt werden, wodurch sich sein 
Umfang vergroBert. 
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Schutzanspruche: 

1. Zylinder (1) in einem Falzwerk, dessen Durchmesser durch Verstellung von 
Bdndern (90 bis 92) auf seinem Mantel wShrend des Laufs des Zylinders (1 ) 
durch ein Oberiagerungsgetriebe (14) und in dem Zylinder (1) angeordnete 
Spindeln (26, 30, 34, 37, 38) verstellbar ist, wobei die Drehbewegung der 
Spindeln (26, 30, 34, 37, 38) in eine transversale Bewegung fur die Bander (90 
bis 92) umwandelbar ist, dadurch gekennzeichnet, daB die Weille (1 8) des 
Zylinders (1) als Hohlwelle ausgebildet ist, in der eine von dem 
Oberiagerungsgetriebe (14) antreibbare Spindel (26) angeordnet ist, durch 
deren Drehbewegung die in dem Zylinder (1 ) angeordneten Spindeln (30, 31 , 
34, 37, 38) drehbar und durch deren Drehung die Bander (90 bis 92) verstellbar 
, sind. 

2. Zylinder (1) nach Anspruch 1, dadurch gekennzeichnet, daB das 
Oberiagerungsgetriebe ein Planetengetriebe (14) oder ein Differentialgetriebe 
ist. 

3. Zylinder (1) nach Anspruch 1 oder 2, dadurch gekennzeichnet, daB die in der 
Welle (1 8) des Zylinders (1 ) angeordnete Spindel (26) eine in radialer Richtung 
in dem Zylinder (1) sich erstreckende Spindel (30) uber Kegelrader (28, 29) 
antreibt. 

4. Zylinder (1) nach Anspruch 3, dadurch gekennzeichnet, daB die in radialer 
Richtung sich erstreckende Spindel (30) als Gewindehulse fur eine 
Gewindespindel (31) in ihrem Innern ausgebildet ist, die die Drehbewegung der 
Spindel (30) in eine transversale Bewegung umwandelt. 

5. Zylinder (1) nach Anspruch 4, dadurch gekennzeichnet, daB die Hubbewegung 
der Gewindespindel (31) Qber ein Kettenglied (32) und einen Hebel (33) auf 
eine unterhalb der Manteloberflache des Zylinders (1) und parallel zu dessen 
Langsachse liegende Spindel (34) ubertragbar ist. 

6. Zylinder (1) nach einem der Anspriiche 1 bis 3, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Drehbewegung der sich in radialer Richtung in dem Zylinder (1) 
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Zylinder (1) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Drehbewegung der parallel zur Langsachse des Zylinders (1) sich 
erstreckenden Spindel (34) uber an der Spindel (34) befestigte Nocken (35) in 
eine Gleitbewegung von Kulissen (13) umwandelbar ist, die unterhalb der 
Manteloberflache des Zylinders (1) in einem Zylinderkorper (11) des Zylinders 
(1) gleitend gelagert sind und auf denen die gleitenden Endkanten der Bander 
(90 bis 92) befestigt sind. 

Zylinder (1) nach einem der Anspruche 1 bis 6, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Endkanten der Bander (90) auf der sich parallel zur Langsachse des 
Zylinders (1) erstreckenden Spindel (34) befestigt sind und deren 
Drehbewegung in eine Zug- oder Schubbewegung der Bander (90) 
umwandelbar ist. 

Zylinder (1) nach einem der Anspruche 1 bis 8, dadurch gekennzeichnet, daB 
die Drehbewegung der sich parallel zur Langsachse des Zylinders (1) 
erstreckenden Spindel (34) uber eine an einer Stirnseite des Zylinders (1) 
angeordnete Ubertragungsscheibe (40) auf weitere Spindeln (37, 38) zur 
Verschiebung der diesen zugeordneten Bander (91 , 92) ubertragbar ist. 
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